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Решается задача определения размера и локализации области маркировки объекта 
по его изображению. На основе найденной частоты следования текстонов мет-
ки определен размер области, содержащей рисунок маркировки. Для определе-
ния локализации области метки разработан новый вид матричного фильтра, по-
строенного на основе полученных данных о размере искомой области и апри-
орных знаний о количестве и длине штрихов метки. Такой фильтр позволяет 
определить центр метки по максимальной яркости пиксела.  
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В работе [1] был предложен способ маркировки сталеразливочного ковша, заключаю-
щийся в построении матрицы с диагонально расположенными элементами (штрихами), соот-
ветствующими, в зависимости от их наклона, нулю и единице. Для идентификации номера 
ковша предлагается рассматривать изображение, содержащее маркировку (метку), как два не-
зависимых сигнала, используя методы спектрального анализа и фильтрации в частотной об-
ласти. С помощью рекуррентного применения преобразования Фурье определена частота сле-
дования полос метки [2] 
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где df  — частота дискретизации; i — индекс спектрального отсчета; N1, N2 — количество 

спектральных отсчетов для первого и второго преобразований Фурье соответственно [3].  
При повороте изображения с меткой на угол, равный углу наклона ее штрихов, в полу-

ченном изображении будут наблюдаться k  горизонтальных (и вертикальных) полос, сле-
дующих с постоянным шагом: 
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Поскольку количество штрихов в метке заранее известно, размер ее диагонали вычисляет-
ся как произведение количества всех интервалов между полосами k  на шаг их следования. 
Отсюда определяем размер области метки X: 
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Расчет размера метки позволяет осуществить ее распознавание независимо от масштаба, 
а следовательно, нет необходимости учитывать расстояние, на котором расположена видео-
камера относительно объекта. 

В основе решения задачи определения локализации метки лежит построение матрично-
го фильтра Х  с размерами, равными размерам метки, и состоящего из n n  блоков (ячеек) 

ХМ . Такой фильтр служит для определения центра области метки. Схематично вид фильтра 

Х  показан на рис. 1. 
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Рис. 1  

Для реализации фильтра Х  в качестве априорных значений необходимо и достаточно 

знать количество штрихов метки и длину штриха относительно диагонали ячейки (принятое 
соотношение составляет 70 %).  

Процесс заполнения матрицы ХM  элементами показан на рис. 2, размеры элементов 

вычисляются на основе выражения (2) по следующим формулам:  
— размер ХМ  одной ячейки  
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— размер области ячейки с текстоном  
 2 10,7 ;x x  

— размер отступа 
 1 2r x x  .  
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Рис. 2 

Фильтрация представляет собой свертку исходного изображения [ , ]I i j , содержащего 

метку, с матричным фильтром Х : 
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( )[ , ] [ , ] [ , ],X
i j

I f m n m i n j I i j      

где [ , ]X m i n j    — ядро матричного фильтра [4—6]. 

Для примера на рис. 3, а показан результат фильтрации изображения сталеразливочного 
ковша с нанесенной на его поверхность меткой (для сравнения на рис. 3, б приведено исход-
ное изображение с указанием центра метки). После применения фильтра Х  посторонних 

откликов на фильтр, кроме точек центров полос, не наблюдается.  

               а) б) 

Рис. 3  
Координаты области положения метки определяются по двум сигналам, построенным 

путем суммирования яркости пикселов по столбцам и строкам (рис. 4, а, б соответственно); 
по осям ординат отложены количество строк и столбцов изображения.  
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Рис. 4 
Координаты максимумов функций соответствуют максимальному значению яркости  

(см. рис. 3) и, как следствие, координатам центра метки. Выделенное изображение метки впо-
следствии применимо для перевода в матричный вид и дальнейшего декодирования [7]. 
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The problem of determining the size and localization of the marking area of the object is solved by 

analysis of the object image. Using the detected repetition frequency of text labels, the size of the area 
containing the marking pattern is determined. To localize the label area, a new type of matrix filter is de-
veloped, based on the obtained data on the size of the sought domain and a priori knowledge of the num-
ber and length of the label strokes. Application of the filter allows for determining the label center by 
maximal brightness of corresponding pixel.  

Keywords: localization, matrix filter, marking, filtration, frequency, digital signal and image 
processing 
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